
轉型前需改善的
基本管理項目
PDM/PLM



有紳科技CIMer Tech介紹

https://www.cimerx.com

Taipei

Taichung

Kaohsiung

Shanghai

Xiamen

CIMer Tech有紳科技專注於企業協同設計，創新與研發管理

領域，開發多種API串接等客製化程式至今約20年多年，服務

過各類製造型企業，為台灣獨立自主開發PDM圖文檔管理、

PLM產品生命週期管理、EPM專案管理系統開發商。

CIMer Tech為台灣在地之研發團隊，豐富的產業顧問經驗，

根據客戶需求進行客製化開發及多系統整合，提供創新的解決

方案，為市面上唯一無人數使用限制的系統，讓製造業大幅減

少投入改善研發製造管理的成本。並為整合面向的需求，加增

與UOF雲端辦公系統、VES加密防勒索等系統串接服務。
Tainan



2018-2022年間與製造產業

CEO和研發製造

團隊之管理者們
超過上百次的訪談結果



企業的挑戰
訪談問題之一



53%

70%
65%

45% 83%
27% 23%

91%
價格和成本

人員

交貨週期
售前及售後

服務

可靠性

供應鏈管理 維護/
備品

其
它

挑戰來自…..



期望的應對方案
訪談問題之二



A規模化 B差異化

如何實現企業規模化
設計與生產

如何與其他競爭對手
形成差異化

方 案

期望的對應方案



1

2

3

4

設計標準化

“我們需要的不僅是使用3D設計工具繪圖，而是要構建3D CAD設計業務規範，提升公司設計標
準化水準”

產品差異化

“為了在競爭激烈的市場中處於有利地位，我們必須實現滿足個性化的大批量定制模式，
縮短產品的上市週期 ”

成本控制

“成本的居高不下主要來自于零部件重用度太低，物料種類增長失控，過多的錯
誤及返工，物理樣機…”

高效協同設計

“期望通過協同設計，統一企業設計標準；採用標準規範的SOP，整個設計過程可追溯”

5 智慧設計與創新

“為了實現製造業的轉型升級，要求企業建立起真正的利於創新的研發與設計平臺，實現產品的標準
化、參數化、系列化、模組化”

期望的對應方案



標準化
流程化
自動化

人力資源
財務管理
供應鏈管理

自動化生產
智能化工廠

企業的投入

經過統計企業通過以80%的投入僅帶來20%的回報



真實的發現
數位化研發所處的階段



85%
1 3 4

設計環境由2D->3D，建立三維設計規範，

轉變設計習慣

普及化

產品資料標準化，建立標準化庫，外購件

庫，企業標準件，關鍵庫，元件庫

標準化

優化模組化設計，進行從設計到

銷售全流程的三維資料的協同，

流程化

完善三維設計規範，從而進行參

數化自動化設計

自動化

2



僅使用 2D 進行輸入/輸出0 級

企業內部/外部廠客全部應用3D6 級

使用 2D 但以 3D 為中間格式1 級

3D源頭/可製造分析/與2D關聯2 級

3D模型含PMI資訊/部分部門使用輕量化視覺資訊3 級

以PDM/PLM管理3D資訊與輕量化的視覺化文件以達到研發協同4 級

企業內各部門全部應用3D晉升MBSE企業5 級

PLM

PDM

PDM

Inspection

2D to 3D/ 
NEX

美國國家標準和技術委員會提出的3D模型企業的級別

DFMPro

ＤWG/DXF



挑戰的背後
有沒有共同的誘因



思路決定出路

提升產品競爭力？

提高產能？ 降價換銷量？



製造業的發展趨勢

複雜性
已成為產品設計新常態

面臨著全球新成立的
低成本
供應商所帶來的競爭壓力

數位化是實現轉型和
創新的必經之路

最終客戶對客製化
產品的需求

全球化與協同是企業實
現提質增效的關鍵舉措

依據規範推動著產品
設計各個方面的發展



舉知名品牌之房車款為例：Mercedes-Benz-Class：W202、W203、W204、W205 、 W206

4年 5年

10年
W202： 1990年發表至2000年
停產，賣到2004年。

W203：2000年發表並在2001
年於北美發售。

W205： 2011年開發，2013
年亮相。

W204：於2006發表年生產
賣至2015年停產。

6年

W206： 消息指出2015年開
發，2019年亮相。

創新=設變=版更



手機演進史為例：

創新=設變=版更



創新=設變=版更

手機演進史為例：



離線設計
是落實標準化的絆腳石



• 花費太多的時間進行資料的查找

重複工作

• 忘記變更的原因或關鍵的變更人員

設計流程不可追溯

• 無統一的設計規範新設計人員不能

在短時間內進行.規範設計

• 共用伺服器或分享在個人電腦. 

定義了標準化的設計方式
但是不能有效的執行

• 產品資料很難進行版本管理，

使用錯誤的版本進行無效設計

覆蓋重要工作

• 標準化設計沒有規範性管理工具. 

• 零部件借用困難，帶來直接成本的浪費

離線設計引發的嚴重問題



利用有效查詢實現通用零部件的快速查

詢，實現設計重用來縮短設計週期

縮短設計週期

建立可追溯的設計流程規範，減少物料

種類，來減少設計錯誤以及製造返工，

提高產品品質以及投產時間

控制設計規範

人員能力的提升是企業的重型資產，通

過規範性以及系統化的方式來提升企業

內部的人員能力，線上設計平臺通過規

範化的方式來對人員進行標準化

提高人員的業務能力

通過CAD的統一設計管理，來對未來的

標準化操作打好基礎，資料的系統化管

理是企業標準化的前提

實現設計資料的系統化管理

解決方式- 線上協同設計，為每一位研發人員賦能



1

• 系統安裝
• 資料夾定義
• 資料卡片定義
• 用戶和組定義

資料集中管理

2

• 建立線上設計範本
• 建立線上Toolbox
• 原有3D數據導入

建立線上設計庫

3
• 流程定義與建立

線上審簽

4
• 用戶培訓
• 管理員培訓

系統培訓

CIMer

檢入/檢出
Part/Assembly

檢入/檢出
Part/Assembly

解決方式-如何實現線上設計



企業需要通過合理化的管理手段以及規

範性操作來提升內部人員綜合能力，人

才是企業內部重要資產

人員能力
企業的交付于創新是順勢市場環境的根

本，設計效率為源頭。產品設計只占

5%。但是決定了70%. 的成本如何使用

設計效率與成本

標準化的規範一直作為企業內部研發降

本的手段，但是實力證明現有的標準化

沒有工具沒有方法落地.. 

標準化落地

智慧製造的核心是數位化，研發資料是

源頭，資料的安全和規範是企業發展的

核心需求

資料安全與規範

線上協同設計的直接回報(支持者)



0 1 2 3 4 5

成本

交付時間

良品率
完整的和正確的資訊保證了資料的品質， 在

一個產品中大量採用新設計的零部件反而會

使顧客的滿意度降低，確保設計重用進行有

效的增質

增質

產品設計方案雖然只占了5%，

但其決定了近70%的成本如何投入

降本

滿足客戶個性化需求，減少上市時間，實
現產品設計和準備時間20%-50%的浪費

交付週期

TQC企業投資回報



35%

線上設計，減少企業研發流程35%以上成本損失

實現企業增效不增員的目標!

投資回報



產品生命週
Product Lifecycle 

Management

期解決方案



1
2

3

4

5

產品開發階段所面臨的問題

系統介面與功能模組

專案管理與工作排程

6

7

設計資料圖文管理管理

物料管理

設計變更管理

操作演示
8

導入效益



產品開發階段
Issue

面臨的問題



作業不順暢

企 業 整 體 業 務 過 程



業務接單 產品研發 打樣測試 試產計畫

產 品 專 案

產品開發過程



您是否曾經面對這樣的問題?



專案A

設計者A

設計者B

設計者C

專案B

設計主管

研發團隊問題



無法加工 ！
裝困難...

業務 研發 製程 生產

產業的困擾-斷層現象

資 訊 從 設 計 傳 遞 到 生 產，斷 層 現 象 嚴 重



物料管理

流程管理專案管理

檔案管理

您需要的是何種管理工具協助



系統模組



彈性解決方案

強大搜尋工具資源共享、
共用

工作/審核流程
自動化

權限與安全性管理

協同設計平台

CIMer PDM

完善版本管控



系統架構
System

Structure



Database

SQL Server

VaultVaultVault

AP Server

IIS

Cell Phone

Tablet

Browser

Windows 

App

ServerClient
Internet

TCP/IP

系統架構
System Structure



系統介面
UI / Functional 

功能模組



系統介面與功能模組



專案管理
Project

Management
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1.1.甘特圖介面顯示，每個專案內的任務狀態

1.1.1任務起迄時間

1.1.2.任務執行進度/完成百分比

1.1.3.任務擔當者

1.1.4.任務產出物關連

1.2.建立專案計畫模版，提供快速產生新的專案

專案管理特色-專案計畫



甘特圖顯示工作排程

工作完成百分比顯示

專案機種分類管理
紅綠燈號顯示
專案工作狀態

專案管理工作排程



專案管理工作排程



專案工作與產出
文件關連

專案工作完程度百分比

與個人有關係的
專案工作列表

專案管理工作排程



46

1.系統自動推送時程

1.1.每日更新專案任務進度

1.2.每日發送任務狀態郵件予擔當者

2專案進度檢視

2.1.每日/每週/每月，已完成/未完成任務檢視

專案管理特色-專案看板
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1.每個擔當者可在專案任務中檢

視眾多專案任務中與自己有關的

待執行的專案任務，毋須逐一翻

找。

專案管理特色-專案追蹤

2.產出物關連，擔當者完成一個專案任務，會

產生相關的電子資料，包括檔案(文檔、圖檔)、

物料、流程…，當單者可以將產出物與專案任

務予以關連，以利查找。



48

1.Web操作界面

2.擔當者可在不同作業平臺，利用瀏覽器檢視專案進度

3.實時資料

專案管理特色- Web



設計資料
Design Graphic 
management 

圖文管理



CATIASolidworksIronCAD Inventor

SolidEdge NX/UG

主流3D CAD無痕整合

NEX 天工 Creo



圖文管理-檔案資料夾



圖文管理-對應本機資料夾



圖文管理-資料夾內的檔案



主流3D CD無痕整合
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擷取組態



56

屬性檢視



物料關聯



組建結構檢視



文件管理



HTML5(X3D)格式模型檢視



非3D檔案→ AutoCAD DWG/DXF auto convert to PDF



62

非3D檔案→ Office DOC/XLS/PPT



圖面發行-發行章



檔案清單(Bill of File)



物料管理
Material

Management



研究與開發(R&D)

採取 MCAD 資料到項目群中
◼ 擷取多重的關聯性

• 一圖一料(1:1)

• 有圖無料 (1:0)

• 多圖一料(n:1)

• 一圖多料(1:n)

• 有料無圖(0:1)
◼ 使用多種CAD 系統

◆ SolidWorks, AutoCAD, Solid Edge, 

Pro/E Wildfire, Inventor

◼ 其它應用程式
◼ Word, Excel…

Part 1

Part 2

Part 4

Part 5

Part 7

Part 8

7

2

3

4

5

6

1

X

Part 9

X

MultiCAD

圖＆料間的關係



料號管理



附加檔案(不限制格式)



物料屬性



物料結構



替代料



零件表



EC設計變更管理
Engineering Change

Management



簽核流程



流程系統自定義



設計變更管理—文件送審



流程簽核



專案與簽核整合管理



訊息通知



123.asm_A.1

12.Par_A.1

13.Par_A.1

14.Par_A.1

123.asm_A.1

12.Par_A.7

13.Par_A.9

14.Par_A.1

針對特定零件進行設計修改
產生歷程記錄於數字版本

123.asm_A.

1

12.Par_B.1

13.Par_B.1

14.Par_A.1

針對特定零件進行設計變更
審核產生字母版本歷程記錄
(父子階的版本必須正確對應)

第一次上傳檔案狀態
字母版本用於流程審核歷程記錄
數字版本用於設計修改歷程記錄

123.asm_A.

1

12.Par_B.5

13.Par_B.7

14.Par_A.1

檔案參考最新版狀態

123.asm_A.1

12.Par_A.7

13.Par_A.9

14.Par_A.1

檔案最新發行版狀態

設變完成
後狀態

123.asm_A.

1

12.Par_B.5

13.Par_B.7

14.Par_A.1

持續針對特定零件進行設計修改,此時
版本改由B版繼續記錄
而12.Par_A.7將是最後的已發行版本

流程完成後附件對象的版本狀態



WEB
World Wide Web View

檢視



Ｗeb檢視及作業
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Ｗeb檢視（EC設變管理）
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Ｗeb檢視（專案管理）



Ｗeb檢視及作業



無紙化

Ｗeb檢視及作業



ERP整合
Enterprise Resource Planning

Integration



與ERP整合的解決方案



Epicor MOM = 版本+BOO工序+BOM物料

外部 Excel

ERP
設計工作台

PDM Link

MOM 來源

MOM

工程BOM

報價BOM

生產BOM

MOM 產出

Method of Manufacture 生產方法 - MOM



工

程

標
準
化

模
組
化

銷

售

快
速
報
價

客
戶
規
格

生

產

生
產
計
畫

製
造
方
法

採
購

採
購
計
畫

物

流

生
產
準
備

發
貨
準
備

財
務

成
本

工程
BOM

報價
BOM

生產
BOM

在企業流程中的製造方法 MOM



報價MOM 工單MOM

登出
從工單
複製

從報價單
複製

複製

登入

複製複製

研發設計
業務報價
工單生產 提取明細

(複製MOM)

研發MOM
報價MOM
工單MOM

產生MOM

新MOM

增修工序/物料 設計MOM

工程設計平臺

在企業流程中的製造方法 MOM



直接物料 直接人工 間接費用 外包費用 間接物
料

提供成本分類明細 有助於降低成本控制

設計階段 可以立即檢視成本



PDM操作—拋轉BOM至ERP



由 PDM產生新的 BOM







影片展示
SolidWorks
Demo Video



簽入檔案 1.完成產品設計第一次上傳至CIMer



流程送審 2.發起新圖發行流程



審核退件 3.研發主管使用CIMer Client收到流程通知進行審圖_退回設計_要求更程師修改設計



設計變更/重新送審 4.工程師修該設計後重新上傳_綁案產生新版本_重新送
審



再次審核確認 5.研發課長複審_並比對新舊版本的設計差異_確認無誤後審核通過



影片展示
SolidEdge

Demo Video



簽入檔案



流程送審



審核退件



設計變更/重新送審



再次審核確認



DCC文管單位歸檔



產生設計清單(Design BOM)



影片展示
Creo 4

Demo Video



1.圖檔上傳-工程師完成初始設計



2.簽核流程-工程師發起新圖審核流程



3.非設計者-流程簽核-課長審核



4.非設計者-副總審圖



5.非設計者-審圖附加修改提示影像退簽



影片展示
NX

Demo Video



簽入檔案



流程送審



CATIA
representation



簽入檔案



簽入檔案



簽入檔案



影片展示
Iron CAD

Demo Video
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Iron CAD 2026 Integration
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UI展示
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逆向工程 ASIMETO + CIMER 協同整合



Anywhere     Any device     Anytime

Anywhere     Any device     Anytime

實際展示 LIFE SHOW

http://220.134.22.64/cimerweb/Login


設計輔助系統
CIMer Creative



GUIDED DESIGN

AI 

設計數據的輔助、零件庫的分類與分享。

模組化設計規範：

提昇設計者相同的技術水準、建立線上設計訓練中心。

即使人員離職，公司仍能保有設計知識與經驗。

產品設計過程標準化，確保品質。

對模具或機構設計新手提供導引與指示，與資料庫整合管

理模具、機構等元件。

09

www.cimerx.com

人工智慧導引設計

CIMer Creative (智慧設計API 系統)



線性滑線性滑軌
設計自動化

integration AI 
SINCE 2006



1

2

3

4

使用者毋須學會操作Solidworks便可以建立線性滑軌的2D設計

圖面以及3D實體模型

透過程式的自動執行，建立設計資料僅需幾分鐘的時間

設計流程已經被程式系統標準化，可以避免人為

設計的疏失

除了2D工程圖面的提供外，更提供3D模型；作

為更精確的、正直接的資料的檢視

5

本API程式的操作畫面，使用者僅需從ERP資料庫系統得知圖
號並輸入後，系統會自動連線至ERP資料庫中，取得相對應的
數據資料呈現在本API系統畫面中，使用者不需要另開啟其他
程式來檢視資料庫內的資料，將資料檢視、圖檔建立、圖檔檢
視等，畢其功於一役

API之開發目標

透過搜尋演算法，
開發出本API系統透
過簡易操作介面，
提供右列目標：
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ERP(ORACLE)-CRM資料庫
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API程式
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3D模型及2D工程圖
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線性滑線性滑軌設計自動化 integration AI SINCE 2006

https://youtu.be/7QGxngeuQ9Q?si=rvaNcI1U9RjzuxCZ影片連結：

https://youtu.be/7QGxngeuQ9Q?si=rvaNcI1U9RjzuxCZ


• 加快手機機構設計速度及提昇設計品質….

• 將現有流程標準化和具可重用性
• 模組化設計的一致性使產品容易維護
• 新手的手機機構設計線上訓練中心
• 估價草案設計由7天縮短為2天時間

www.cimerx.com

PURPOSE

Functionality

• Web Base的操作介面與3D CAD介面完整結合
• Step by Step，提供詳細的步驟執行說明與提示
• 提供管理工具，協助專案經理快速建立所需的專案目錄和

複製專案用樣板模型
• 針對設計者提供機構設計時，友善介面的標準特徵庫和客

制化工具

Benefits

手機設計導引系統 – 綠點集團



• 建立快速的機車機構設計流程以及方便取用的標準樣板零件庫….

• 設計數據的輔助
• 零件庫的分類與分享
• 模組化設計規範
• 提昇設計者相同的技術水準
• 建立線上設計訓練中心

www.cimerx.com

PURPOSE

Functionality

• 藉由收集不同資深工程師在各自部品上的設計經驗，結合相異的
工作流程，整合出一可行的並且在3D CAD上運作的設計系統

• 此設計系統更驅動使用者更新版本以及提昇操作能力

Benefits

機車設計導引系統-光陽工業股份有限公司



• 建立模具設計流程導引以提供資料，協助並減少使用者操作以
期加速設計週期

• 即使人員離職，公司仍能保有設計知識與經驗
• 產品設計過程標準化，確保品質
• 對塑模設計新手提供導引與指示
• 與資料庫整合管理模具元件

www.cimerx.com

PURPOSE

Functionality

• 客制化使用介面
• 設計流程與3D CAD整合
• 零件檢測能力
• 以WWW瀏覽器進行導引
• 建立模具設計知識庫

Benefits

塑模設計導引系統-蘋果供應鏈集團–鴻海塑模廠 / 綠點塑模廠



• 建立易學易用的鍛造設計製作專家系統 , 以解決困難的鍛件開發生產.

• 使用者不必是鍛件設計專家, 設計時間短縮 60% , 高品質模型及製程
• 製程設備標準化, 平均每件可省日幣850萬開發製作成本
• 原型及試作時間減少 50~60%
• 鍛造過程每站廢料平均減少 2% 

www.cimerx.com

PURPOSE

Functionality

• 鍛件成品截面分析
• 製程規劃及料件成型過程解析
• 自動備料及拆解模穴模仁
• 自動產生NC加工程式及模擬

Benefits

鍛造件(曲軸)設計製造系統-日本豐田汽車



• 自動化和易用性對於增強設計環境至關重要

• 易於使用的介面擴大了使用者群體
• 專家系統減少了設計錯誤
• 在製品教育工具
• 3D模擬工具減少了製造過程中的廢料

www.cimerx.com

PURPOSE

Functionality

• 定義新的設計自動化流程
• 設計 Web.Link/Toolkit 應用程式
• 整合“內部”應用程式
• 客製化培訓課程

Benefits

胎紋設計模擬系統-日本橫濱輪胎



• 建立需要易於使用，且專業的系統配置環境

• 易於使用的介面擴大了使用者群體
• 專家系統減少了設計錯誤
• 在製品教育工具
• 支架子組件的設計和繪圖時間從 2 週縮短至 2 小時

www.cimerx.com

PURPOSE

Functionality

• 定義全新設計流程
• 建築師的基於 Web 的專家系統
• 設計 Web.Link 應用程式
• 客製化培訓課程

Benefits

交流發電機設計導引系統-日本富士電機集團



www.cimerx.com

• 藉由ELDN中的系統建議值(式樣情報檔/手配規則)

降低人工判斷錯誤

• 透過ELDN快速產生作番設計時所需的模型和數據

縮短繁瑣的重覆性工作

• 透過可程式化的規則，由電腦自動產生預設圖面

提高設計者作番圖面的產生速度

• 經驗知識收集和分享中心

建立專家系統

• 新手快速入門和老手資料收集

線上訓練中心

電梯設計導引系統-日立機電集團發電機



www.cimerx.com

• 將設計流程予以制式化
• 利用程式軟體監督在設計階段所可能造成之疏失

• 目前世界上各大車廠引擎資料存檔
• 資深工程師所提供之工程設計經驗
• 電腦輔助分析所建立之分析模式程序
• 經驗的累積不單屬於個人，而是整個團隊

知識經驗管理及傳承

縮短專案開發時間
• 將具重覆性之設計工作予以自動化
• 將需耗費大量人力物力之工作交由電腦處理

避免人為的設計錯誤疏失

引擎設計導引系統-工研院機械所



• 對於經常性修改之零件，耗時費力
• 須手動修改、產生 3D 模型及 2D圖面
• 新進人員無確實可參考之經驗法則
• 業務人員與技術人員溝通、恊調僅靠工作底稿

www.cimerx.com

系統開發前內部人員…(需求)

• 系統資料庫將記錄修改過之零件，避免重覆修改
• 自動產生CAD 3D 模型及 2D圖面
• 自動與 PLM連結，啟動專案流程
• 將設計經驗、流程包含於@CTO，以利新手培訓
• 系統與客戶需求溝通互動並自動知會相關人員

系統開發後內部人員…(解決方案)

紡織山角設計系統-佰龍機械
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專為設計與品保量身定制的解決方案 - Creo Inspection
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專為設計與品保量身定制的解決方案 - Solidedge Inspection
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Solidworks API  demo

客製化程式：
選擇一個組合件，可自
動取得組合件內所有子
階零組件所對應工程圖
的預覽PDF，儲存在指
定的資料夾並一次性地
將整個大組件機種內的
工程圖批次列印。

本程式特色：
單一機種的圖約1000張。
以 往 在 Solidworks

EPDM 只 能 逐 張 開 啟
Solidworks進行列印。
每次執行此工作便需要
工程師花費約一周的工
時。除工程師的人力成
本外，另外需佔用一個
Solidworks之 license，
開發此客製化程式可減
少雙重支出。



案例分享
Case Study



產品開發速度加快

研發主管可有效掌控研發人員進度

文件、圖檔版本板次管理成本降低

研發單位

圖面同步正確性高

文件電子化可落實

生產線即時線上閱覽圖面

貼近智慧工廠的基本需求

生產單位

中部製造產業案例 手工具

案例分享



導入量化指標一

尋找圖面平均時間約

180秒

效益比較項目 導入前(繪圖人員：2位 導入後(繪圖人員：4位 工作效益

降低圖面尋找時間

降低共用間尋找時間

減少紙張成本(單張
成本約1.3元

經濟效益

尋找圖面平均時間約

10秒

每次尋找時間節省170秒

平均日尋找次數10次

每年減少122.7小時

600*122.7=73,620元/年/人

研發4位每年節省294,480元

尋找共用件平均時間

約300秒

尋找共用件平均時間

約10秒

每次尋找時間節省290秒

平均日尋找次數3次

每年減少62.8小時

600*62.8=37,680元/年/人

研發4位每年節省150,720元

平均日列印約120張

數據傳遞時間120*1

分鐘＝120分鐘

平均日列印約20張

數據傳遞時間20*1分

鐘＝20分鐘

日節省紙張100張

年節省紙張24,000張

每年減少400小時(120-

20)*20=2,000*12/60)

年節省紙張31,200元

(1.3*100*20*12)

年減少數據傳遞成本271,200元

(400*600)

人均工時600元(平均工作日260天)
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導入前(繪圖人員：2位 導入後(繪圖人員：4位

導入量化指標圖表一

降低圖面尋找時間 工作效益/小時
經濟效益/千元 降低共用間尋找時間
工作效益/小時2 經濟效益/千元2

減少紙張成本(單張成本約1.3元 經濟效益/元



圖面檔案數9498張

(2D:4903張)

人均維護4749張

(2D:2451張)

效益比較項目 導入前(繪圖人員：2位 導入後(繪圖人員：4位 工作效益

設計圖面產出效率

產品開發產出效率

共用件效益

經濟效益

圖面檔案數38373張

(2D:16184張)

人均維護9593張

(2D:4046張)

圖面維護效率

9593/4749=202%

導入前圖面產出成本10,188元/張

2020-1979+1=42年

(600*8*20*12)*42*2/9498=10,188

導入後圖面產出成本958元/張

(600*8*20*12)*6*4/(38373-9498)=958

元

產品數302件

人年均5.6件

治具0付

產品數960件

人年均27.4件

治具1374副

人年均57.25副

產品產出效率

27.4/5.6=489%

總料品4595件

共用件100件以下

被共用次數250次

總料品28,750件

共用件1,728件

被共用次數13451次

共用件成長17.28倍

被共用件次數896.7倍

節省成本∞

減少重複生產共用件的耗損無

法計算！

導入前產品產出成本320,424元

(600*8*20*12)*42*2/302=320,424

導入後產品產出成本38,400元

(600*8*20*12)*8*4/960=38,400

導入量化指標二

人均工時600元(平均工作日260天)
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導入前(繪圖人員：2位

導入後(繪圖人員：4位

導入量化指標圖表二

經濟效益/千元3 工作效益/倍 共用件效益/千件
經濟效益/千元2 工作效益%2 產品開發產出效率/件
經濟效益/千元 工作效益% 設計圖面產出效率/千張



案例客戶

Case study



導入效益
Benefits



導入效益



導入效益



導入效益



Thank you for your attention.
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